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Informacja techniczna dotyczaca wyrobéw blaszanych

Niniejszy dokument zawiera techniczne informacje i zalecenia obchodzenia sie z produktami z blachy
powlekanej. Prosimy o zapoznanie sie z nim celem uniknigcia nieporozumien oraz dochowania
odpowiedniej dbatosci o produkty, niezbedniej do zachowania gwarancji na wyroby.

Uwagi ogéine

Finish Profiles zastrzega, ze nizej wymienione okolicznosci nie stanowig wady ani umniejszenia
wartosci produktu i nie mogg by¢ podstawg do zwrotu towaru ani rekompensaty.

1. Wystepujg roznice w odcieniach koloréw réznych partii blach powlekanych, jest to
spowodowane technologig produkciji w hutach i nie zalezne od Finish Profiles. Co za tym idzie
produkty moga roézni¢ sie odcieniami (dotyczy to szczegolnie blach ptaskich i ggsioréw)

2. Delikatne wgniecenia, niewielkie zarysowania powioki, szczegodlnie w miejscach nakrywanych
przez inny arkusz moga wystgpi¢ w trakcie procesu produkcyjnego i nie stanowig wady. Przy
montazu nalezy stosowac farbe zaprawkowa.

3. W niektorych produktach wystepuje efekt lekkiego falowania lub wybrzuszania krawedzi
nakrywanej przez inny arkusz lub obrobke — jest to efekt przetwarzania blachy, nie stanowi
wady i nie wptywa estetyke pokrycia.

4. W przypadku produktu ptaskiego Panel dachowy na click efekt falowania ptaskiej powierzchni
zainstalowanego panela jest naturalnym zjawiskiem tego typu produktoéw, ktére nie umniejsza
jego wartosci. Efekt ten ogranicza zamontowanie specjalnej maty dystansowej, dostepnej w
Finish Profiles.

Roztadunek

1. Do roztadunku zaleca sie stosowanie zawiesi pasowych lub wézkéw widtowych z odpowiednim
rozstawem widet, aby unikng¢ uszkodzen mechanicznych opakowania i wyrobu.

2. Roztadunek reczny bgdz przektadanie blach powinno by¢é wykonywane przez odpowiednig ilo$¢
0so6b (dtuzsze arkusze 4 osoby), tak aby unika¢ wyginania oraz przesuwania arkuszy po sobie
lub podtozu Dtugie arkusze winny by¢ zorientowane pionowo i podtrzymywane co okoto 3 m.
Arkusze blachodachowki nalezy chwyta¢ w miejscu przettoczenia, gdzie jest najwieksza
sztywnos$¢ blachy. W przypadku blachodachéwki modutowej arkusze nalezy przenosi¢ pionowo.
Nie wolno trzymac¢ arkusza wzdtuz, poniewaz boki blachodachéwki mogg ulec znieksztatceniu.

Sktadowanie

1. Blachy i wyroby nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych i przewiewnych. W czasie
przechowywania blachy nalezy chroni¢ przed szybkimi zmianami wilgotnosci powietrza i temperatury,
ktére mogg powodowac¢ kondensacje pary wodnej pomiedzy przylegajgcymi do siebie warstwami
blachy, co moze by¢ przyczyng powstawania biatych plam korozyjnych na blachach ocynkowanych i
uszkodzen powtok lakierniczych.

2. Do przechowywania nalezy usung¢ folie z palety, pozostawiajgc pryzme blachy odkrytg. Blachy
mozna tak sktadowac¢ maksymalnie 14 dni.

6. W razie koniecznosci dtuzszego sktadowania blach nalezy bezwzglednie usung¢ folie ochronng z
kazdego arkusza, oddzieli¢ od siebie przektadkami, zapewni¢ pochylenie celem odprowadzenia wilgoci
oraz zastosowac elementarng ostone zapewniajgcg przewiewnosé. Nie dopuszczaé do zawilgocenia.
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7. Blachy ocynkowane przeznaczone do dtuzszego skfadowania nalezy pokry¢é warstwg oleju
konserwujgcego.

8. W przypadku koniecznosci krotkotrwatego usytuowania blach na otwartej przestrzeni (na czas robot
montazowych), zapewni¢ pochylenie wzdtuz arkusza w celu odprowadzenia wody. Ostoni¢ blache przed
opadami atmosferycznymi zapewniajac cyrkulacje powietrza.

7. Produkty pokryte foliag ochronng nalezy przechowywaé w zacienionym i zadaszonym miejscu,
gdyz poddanie folii ochronnej dziataniu promieniowania stonecznego oraz wilgoci moze by¢
powodem uszkodzen powtoki lakierniczej.

8. Folie ochronng nalezy usuwa¢ w temperaturze nie nizszej niz 15°C i trzeba jg usunaé do 28 dni
od daty zakupu. W przeciwnym wypadku folia moze nie odchodzi¢ lub klej z folii moze zostawaé
na blasze. Przy nizszych temperaturach zaleca sie stosowac elektryczng opalarke do podgrzania
folii przed zdejmowaniem co zapobiega pozostawaniu kleju na powierzchni.

10. Po zakonczeniu prac montazowych powierzchnie blach nalezy dokfadnie oczysci¢, aby nie
pozostalty zadne zanieczyszczenia moggce spowodowacé uszkodzenie powtoki lakieru, na przykiad
opitki metalowe, itp.

11. Blachy z powtokami organicznymi zaleca sie przetwarzac i gig¢ przed uptywem 30 dni od daty
zakupu.

12. Przetwarzanie i giecie blach z powtokami organicznymi nie moze by¢ prowadzone w temperaturach
ujemnych. Zalecana temperatura powyzej 15°C.
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